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Ziiblin Umwelttechnik GmbH

Vorteile

e Sichere Abscheidung von Schwefel-
wasserstoff aus Biogas

¢ |ndividuelle Anpassung des Behalters

an lhre Anforderungen moglich

Hohe Beladekapazitat der Spezial-

aktivkohle, dadurch lange Standzeit

o Langere Olstandzeit und héhere
BHKW-Betriebssicherheit

e Unser Biogas-Aktivkohlefilter ist aufgrund
seiner konstruktiven Merkmale TRAS 120
konform

e Sicherheit durch 40-jahrige Erfahrung
der ZUBLIN Umwelttechnik im Anlagenbau

e Mit deutschlandweit acht Standorten

bieten wir Ihnen schnellen Vor-Ort-Service
(z. B. beim Aktivkohlewechsel)

Mehr Infos zu
unseren Leistungen
finden Sie hier:

Ziiblin Umwelttechnik GmbH
Maulbronner Weg 32

71706 Markgroningen

Tel. +49 7145 9324-257

Fax +49 7145 9324-154
umwelttechnik@zueblin.de
www.zueblin-umwelttechnik.com

Stuttgart — Berlin — Bremen — Chemnitz —
Dortmund - Frankfurt — Hamburg —
NUrnberg — StraBburg — Mailand — Rom

ZUBLIN CarbonEx Biogas WORK ON PROGRESS

ZUBLIN CarbonEx - Aktivkohlefilter
zur Feinentschwefelung von Biogas

Der Feinentschwefelungsfilter CarbonEx der Ziblin Umwelttechnik GmbH dient der nahezu
vollstdndigen Entfernung von Schwefelwasserstoff aus Biogas. Bei Design und Planung
unserer Biogas-Aktivkohlefilter legen wir hdchsten Wert auf die Gewahrleistung eines sicheren
und problemlosen Betriebs. Zudem sind bei Fertigung und Einbau des CarbonEx eine
optimale Anpassung an lhre Anforderungen sowie an die Situation vor Ort oberstes Gebot.
Sowohl durch die Dimensionierung als auch durch die Verwendung einer hochaktiven,
speziell fur die Abscheidung von Schwefelwasserstoff entwickelten Aktivkohle erreichen

wir hohe Standzeiten und somit lange Wechselintervalle.

Eigenschaften

— Aktivkohlefilter zur Schwefelwasserstoffabscheidung aus Biogas
— Fur Biogasmengen von 50 bis 3.000 m3/h
— Individuelle Bauweise: BaugréBe und Anschllsse konnen individuell gestaltet werden
— Korrosionsbestandiger Behalter aus Spezialkunststoff (elektrisch leitfahig)
— GroBes Filtervolumen: Dadurch ergibt sich eine lange Standzeit
— Die Anstrémkammer im Filterboden sorgt flir eine gleichmaBige Durchstrémung
und dadurch fur eine perfekte Ausnutzung der Aktivkohle
— Warmegedammte Bauweise zur Vermeidung von Kondensationseffekten im Behalter
— Ein integrierter Gaswarmetauscher sorgt flr die Absenkung der relativen Gasfeuchte
— Optimierte Spezialaktivkohle zur Schwefelwasserstoffabscheidung mit hoher Beladekapazitat

Haben Sie noch Fragen?

Dann besuchen Sie unsere Webseite www.zueblin-umwelttechnik.com

fur weitere Informationen oder sprechen Sie uns gerne direkt an. Wir beraten
und unterstitzen Sie individuell.
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